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Aviso y Recordatorio de Seguridad

Precaución

Notificación

La seguridad debe considerarse un factor básico en todo momento para la operación de maquinaria. La 
mayoría de los accidentes son resultado de descuido o negligencia. Todos los productos de transmisión 
de potencia rotativa son peligrosos y deben ser resguardados por el contratista, instalador, comprador, 
dueño, y usuario como se requiere bajo las leyes aplicables, regulaciones, estándares y buena práctica 
de seguridad. Adicionalmente la información especifica debe ser obtenida de otras fuentes incluyendo 
la reciente edición de ASME (Sociedad Americana de Ingenieros Mecánicos); Estándar A.N.S.I. B15.1. 
Una copia de este estándar puede ser obtenido en la ASME en 345 East 47th Street New York, NY 10017 
(212705-7722).

Es responsabilidad del contratista, instalador, comprador, dueño y usuario instalar, mantener y operar 
las partes o componentes fabricados y suministrados por Martin Sprocket & Gear, Inc., de tal modo 
que cumpla con la Ley Williams-Steiger de Prevención de Riesgos Ocupacionales, las leyes, ordenanzas, 
regulaciones estatales y locales, y el Código de Seguridad de la ANSI (Instituto Nacional Estadounidense 
de Estándares).

Todos los procedimientos OSHA (Administración de Seguridad y Salud Ocupacional) deben ser propiamente 
seguidos antes de remover cualquier guarda, puerta o cubierta para inspección o mantenimiento. El fallo 
de seguir estas instrucciones puede resultar en una severa lesión personal y/o daño de propiedad.

Las guías para solución de problemas deben ser usadas como regla general para arreglar problemas 
asociados a equipos de transmisión de potencia y manejo de materiales que usen productos Martin. 
Estas guías de ninguna forma intentan sustituir, suplantar o anular las guías de instalación y operación 
del fabricante. Martin publica esta información para ser usada por profesionales entrenados. No hay 
garantia expresada o implicita con respecto a las guías para solución de problemas. En ningúna situación 
Martin puede ser hecho responsable por daño al equipo resultante de usar estas guías, o del fallo para 
seguir instrucciones de instalación y operación del fabricante del equipo. El proposito del recordatorio 
de seguridad y la nota de precaución no es ser un análisis completo de todos los peligros potenciales de 
seguridad, y sólo se proveen para llamar su atención a las preocupaciones generales de seguridad cuando 
se operan equipos de transmisiones de potencia y manejo de materiales. Para solución a problemas 
especificos que tengan que ver con productos que vende Martin, por favor contáctenos.
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Transmisiones por Cadena

Tipo de Mantenimiento Que Hacer

Lubricación — Tipo A • Lubricación manual, aplique aceite periódicamente con cepillo o bote de goteo.
• Lubricación por goteo, que se aplica entre las placas de unión por goteo.

Lubricación — Tipo B • Baño de aceite o eslinga de aceite. Mantenga el nivel de aceite en la guarda de acuerdo a la altura 
apropiada.

Lubricación — Tipo C • Flujo de aceite. El aceite es suministrado por una bomba y circula en la parte interior de la guarda 
tocando la curvatura de la cadena.

Comprobar Tensión de la 
Cadena

• Si la elongación de la cadena supera el 3%, sustituir por una nueva cadena.
Compruebe la longitud después de las primeras 1,000 horas.

Revisar el Sprocket
• Si los dientes tienen un aspecto de gancho, remplace. Inspeccione después de 24 horas, 100 horas 
y 500 horas. Posteriormente de manera periódica, verifique la longitud de la cadena, puede estar 
elongada.

Revisar Alineación
• Si el desgaste es evidente en la superficie interna de las barras laterales de la cadena de rodillos y en 
los lados del diente del sprocket, hay una mala alineación.
Vuelva a alinear los sprockets.

Revisar Interferencias en la 
Transmisión

• Revise la transmisión por interferencia de otras partes del equipo, si existe corrija inmediatamente, 
puede resultar en falla de la cadena.

Revisar Falla • Inspeccione cadena por deformaciones, fracturas o partes rotas. Si existen señales, remplace toda la 
cadena.

TENSIÓN ADECUADA
HUNDIMIENTO BASADO EN EL 2% DE LA DISTANCIA

ENTRE LOS CENTROS DEL SPROCKET

INSTALACIÓN Y ALINEACIÓN ADECUADA

PARALELISMO DE LOS EJES ALINEAMIENTO DEL SPROCKET

Si un borde recto se coloca de la parte superior de un sprocket a la parte superior del 
otro sprocket en una transmisión horizontal, el hundimiento máximo debe estar entre 
2-4% de la distancia entre centros.

Distancia entre 
centros
Hundimiento

Erróneo Correcto

Escala Borde recto

Ejes no paralelos

Ejes paralelos

Línea de 
Alimentación

INSTALACIÓN Y ALINEACIÓN ADECUADA
Para asegurar una alineación correcta, se recomiendan los siguientes pasos:

• Revise para determinar si el sprocket está posicionado de manera perpendicular con el eje.
• Use el indicador de carátula como se indica.

Dimensiones A-B

Cara del
Sprocket

Carátula

Nivele los ejes usando niveladores

Distancias
iguales
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Transmisiones por Cadena

Problema Causa Probable / Acción Correctiva

Diente Roto en el Sprocket

• En el caso de hierro fundido, remplace por sprockets de acero de línea de Martin (disponibles con 
endurecimiento en los tamaños de piñón).
• Reduzca la carga de choque o rediseñe y remplace por una transmisión mayor.
• Revise alineamiento. En caso de desalineación, corrija toda desalineación.
• Cambie el sprocket, puede que esté excesivamente endurecido, más de 40-50 RC.

Desgaste Asimétrico en el
Sprocket o Rodillos

Realinee los ejes no paralelos o ejes que no estén en el mismo plano.
• Revise ejes. Ejes pueden estar doblados, o sus rodamientos desgastados.

Desgaste en un Lado del 
Diente del Sprocket o en el 
Interior de las Placas del 
Rodillo

• Revise el alineamiento del sprocket. Los sprockets que están desalineados o no están paralelos 
deben ser realineados.

Desgaste en la Punta del
Diente del Sprocket • Revise la cadena. La elongación de la cadena es excesiva y debe ser remplazada.

Cadena Trepa el Sprocket

• Tensión excesiva en la cadena. Retense la cadena, cambie si es necesario.
• Desgaste excesivo del sprocket. Cambie el sprocket y la cadena si está gastada.
• Insuficientes dientes en el sprocket. Rediseñe la transmisión para más dientes en contacto si hay 
insuficiente envolvimiento de la cadena. O use tensores de cadena Martin. El sprocket pequeño debe 
tener al menos 17 dientes.
• Material ajeno en la cadena. Provea de cubierta para la transmisión cuando se acumule material en 
el valle del sprocket. O “desahogos de lodo” pueden ayudar.
• Desgaste excesivo de la cadena. Cambie la cadena.
• Carga excesiva en la cadena. Cambie la cadena. Elimine la causa de sobrecarga.

Cadena se Aferra al
Sprocket

• Desgaste excesivo del sprocket. Cambie el sprocket y la cadena.
• Desalineación de los sprockets. Si necesario cambie cadena y sprockets. Realinee.

Ruido Excesivo

• Obstrucción. Elimine interferencias. Cambie la cadena.
• Desalineación del Sprocket. Remplace la cadena y/o sprocket(s) si están desgastados. El motriz 
debe tener dientes endurecidos. Realinee el sprocket, lubrique la cadena y sprocket motriz.
• Guarda o soportes del eje flojos. Apriete los sujetadores y realinee los soportes, guarda y cadena.
• Tensión excesiva en la cadena. Retense la cadena.
• Desgaste de la cadena. Remplace y retense la cadena.
• Desgaste del sprocket. Inspeccione daños. Remplace el sprocket y la cadena.
• Lubricación inadecuada. Restablezca los procedimientos adecuados de lubricación. Cambie la 
cadena cuando sea necesario.
• Paso de la cadena es demasiado grande. Rediseñe la transmisión con un paso de cadena menor.
• Pocos dientes en el sprocket. Revise si puede usar un sprocket más grande. Si no rediseñe la 
transmisión con un paso de cadena menor.

Desgaste en las Barras
y/o Lados del Diente del
Sprocket

• Desalineación del sprocket. Remplace sprocket y cadena si es necesario. Realinee la transmisión. 
Retense la cadena.

Vibración Excesiva • Posible rodillo roto o faltante. Remplace o repare la cadena. Revise los soportes de los rodamien-
tos, pueden estar desgastados o rotos.

Diente roto Desgaste en un
lado del diente

Desgaste asimétrico
del diente

Desgaste en la punta
del diente del Sprocket

Cantidad de 
Desgaste
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Transmisiones por Cadena

Problema Causa Probable / Acción Correctiva

Uniones Amarradas
Material foráneo o tierra en las uniones de la cadena. Limpie y Lubrique la cadena.
• Desalineación. Remplace cadena y sprocket si es necesario. Realinee los sprockets.
• Lubricación inadecuada. Remplace la cadena. Cambie a una lubricación adecuada.
• Corrosión u óxido internos. Remplace la cadena. Elimine causa de sobrecarga.

Cadena Oxidada
• Exposición a humedad. Remplace la cadena. Proteja de la humedad.
• Lubricación inadecuada. Provea de lubricación adecuada. Si se requiere cambie la cadena.
• Agua en el lubricante. Cambie el lubricante. Proteja el sistema de lubricación del agua. Cambie la 
cadena.

Pernos Volteados • Lubricación inadecuada. Remplace la cadena. Cambie a una lubricación adecuada.

Agujeros Ensanchados • Sobrecargas. Remplace la cadena. Elimine la condición de sobrecarga.

Pernos y/o Placas 
Laterales Rotos

• Extrema sobrecarga. Remplace la cadena, y el sprocket si es necesario. Elimine la causa de sobrecar-
ga o rediseñe la transmisión con un mayor paso de cadena.

Partes Faltantes/Rotas
Chavetas Faltantes/Rotas

• Instalación incorrecta de los chavetas. Instale nuevas chavetas como se indica la instrucción del 
fabricante
• Vibración. Remplace la cadena. Reduzca la vibración. Use sprockets más grandes.
• Velocidad excesivamente alta. Reduzca la velocidad. Remplace la cadena. Rediseñe la transmisión 
para un paso de cadena menor.

Rodillos Rotos, 
Fracturados o Deformados

• Velocidad demasiado alta. Remplace la cadena. Disminuya la velocidad.
• Sprockets demasiado pequeños. Remplace la cadena. Use sprockets más grandes, o posiblemente 
tenga que rediseñar la transmisión para un paso menor de cadena.
• Cadena corre demasiado arriba en el diente del sprocket. Remplace la cadena. Incremente la frecuen-
cia que la cadena es retensada.

Perno con Rozaduras • Lubricación inadecuada. Reduzca la velocidad o la carga. Posiblemente haya que rediseña la trans-
misión por un paso de cadena menor. Provea o restablezca una lubricación apropiada.

Superficies Expuestas
Corroídas o Picadas • Exposición a ambientes corrosivos. Remplace la cadena. Proteja de ambientes hostiles.

Placas de Eslabones
Fracturadas

• Exposición a ambientes corrosivos combinado con el estrés de ajuste forzado. Cambie la cadena. 
Proteja de ambientes hostiles.

Placas de Eslabones Frac-
turadas (Fatiga)

• Cargando por encima de la capacidad dinámica de la cadena. Remplace la cadena. Reduzca la carga 
dinámica o rediseñe la transmisión por una cadena más grande.

Orillas Golpeadas en 
Placas • Cadena golpea una obstrucción. Remplace la cadena. Elimine la interferencia.

Contornos Desgastados en
las Pacas de los Eslabones

• Rose de la cadena con la guarda, guía o una obstrucción. Cambie la cadena si más del 5% de la altura 
se pierde por desgaste. Retense la cadena. Elimine interferencia.

Uniones Amarradas

Pernos Volteados

Agujeros Ensanchados

Orillas Golpeadas en Placas Laterales

Pernos Rotos

Placas Fracturadas

Placa con Contorno Desgastado

Falla por Fatiga

Rodillos Deformes

Perno con Rozaduras

Placa Rota
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Transmisiones por Engranajes

Tipo de Mantenimiento Que Hacer

Lubricación Apropiada • Como recomiende su proveedor de lubricante, contacte para más detalles.
Inspeccione por Desgaste
y Alineamiento

• Inspeccione después de 24 horas, 100 horas y 500 horas. Y después una vez al año. Revise el 
patrón de contacto del diente para ver si tiene contacto total.

Problema Causa Probable / Acción Correctiva

Desgaste por Abrasión
Causado por partículas 
pequeñas y duras contaminando 
el aceite causando rasguños en 
el diente del engrane cuando 
hacen contacto.

• Drene y enjuague los residuos de aceite.
• Lave completamente las superficies internas de la caja del engranaje enjuagando con cepillo y 
limpiando con paño.
• Limpie y enjuague todos con conductos de aceite.
• Rellene la caja del engranaje con un aceite ligero de grado para enjuague y arranque sin carga por 
10 minutos.
• Limpie respiraderos y remplace sellos y filtros.
• Revise el ambiente por posible contaminación.
• Drene el aceite de enjuague y rellene con el aceite recomendado.

Desgaste por Corrosión 
Causado por la reacción química 
que es resultado de ácido 
haciendo contacto con el metal. 
Usualmente se identifica por 
la apariencia de manchas y 
corrosión.

• Sobrecarga del sistema. Reduzca la carga o mejore el sistema.
• Use lubricante para presión extrema cuando la sobrecarga no se pueda corregir.
• Lubricante de grado incorrecto. Revise con el fabricante cual sería el lubricante adecuado.
• No se siguen las recomendaciones de mantenimiento. Revise con el fabricante los procedimientos 
correctos de mantenimiento. Incremente la frecuencia de cambio de aceite.

Picadura Eléctrica
Un arco de carga eléctrica se 
descarga a través de la película 
de aceite entre los dientes 
acoplados del engrane.

• Conexión a tierra. Coloque una conexión a tierra del mismo lado que la caja de rodamientos cuan-
do se suelde.
• Conexión a tierra a lo largo. Coloque a lo largo líneas de tierra desde la máquina hasta la tubería 
eléctrica o neumática para reducir electricidad estática creada por el proceso de manufactura.
• Revise el sistema eléctrico. Que esté debidamente instalado y con conexión a tierra.

Desgaste por Abrasión Quemado Desgaste por Corrosión Agrietado Destrucción por Picadura

Rompimiento por Fatiga Marcas de Desgaste Picadura Inicial Interferencia Desgaste Normal

Rompimiento por Sobrecarga Desgaste por Sobrecarga Grieta de Temple Ranurado Resquebrajado

Rodaduras y Perdigonado Rayaduras Severa Rayadura Ligeras Rayaduras Desconchado
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Transmisiones por Engranajes

Problema Causa Probable / Acción Correctiva

Rodaduras y Perdigonado
Se crean debido a que los 
dientes del engrane no ajustan 
correctamente y continua hasta 
alcanzar daño total.

• Rodaduras: es la deformación del metal en la porción activa del diente del engrane causando por 
estrés debido a alto contacto. El desprendimiento de material en la superficie forma surcos a través 
de la línea de paso y se borran en la punta del diente del engrane motriz.
• Perdigonado: es la adhesión severa causando la transferencia de metal de la superficie de un di-
ente a otro debido a soldadura o desgarraduras. El perdigonado suele ocurrir en el área de parches 
debido a que la superficie del engranaje del diente está dispareja o desalineada.
• Incorrecto engranaje del diente. Por ajustes incorrectos incluyendo desalineación del radial/eje, 
juego final inapropiado y sobrepasa el juego (backlash).

Desgaste por Fatiga
Es el desgaste creado por 
repetido estrés por debajo de la 
fuerza de tensión del material. 
La fatiga puede ser identificada 
por grietas o fracturas.

• Grieta por fatiga es una grieta en el engrane que ocurre debido a dobladura, estrés mecánico, 
estrés térmico, o fallas del material.
• Fractura por fatiga es la ruptura o desgarre del diente del engrane. Las grietas por fatiga usual-
mente culminan en la fractura cuando la grieta crece hasta el punto en el que la selección restante 
del diente ya no aguanta la carga. El desgaste por fatiga empieza desde el primer momento de uso 
del engrane.
• Desgaste por fatiga son deformaciones repetidas por minuto bajo estrés normal (normalmente 
inadvertido e incuantificable) que eventualmente produce grietas y fracturas.

Falla en el Flujo del Plástico
- Ondulaciones
- Surcos

• Es un tipo de deformación en la superficie. Resultado del estrés por alto contacto con acciones 
de rodado y deslizamiento en el engranaje de los dientes. Es una causa para el trabajo en frio de las 
superficies del diente. Normalmente ocurre en engranes de material más suave, pero puede ocurrir 
en engranes endurecidos en el caso de cargas severas.
• Son comunes en engranes endurecidos. Pueden ser peligrosas las ondulaciones cuando están 
muy avanzadas.
• Ocurren por la acción combinada de estrés por compresión que tiene alto contacto y baja veloci-
dad de deslice. Esto afecta frecuentemente a las transmisiones por engranajes de sinfines, heli-
coidales y piñones.

Falla por Fatiga en la 
Superficie
Es la falla resultante del estrés 
en la superficie o subsuperficie 
del material sobrepasando el 
límite de endurecimiento

• Picadura Inicial: es causada por alto estrés en áreas locales debido a la irregularidad de la superfi-
cie del diente.
• Desconchado: es similar a la picadura, pero los huecos son más grandes, profundos y no uni-
formes. Los síntomas típicos son un rápido desprendimiento de los contornos de los huecos, 
formando grandes e irregulares huecos interconectados. La causa del desconchado son los niveles 
excesivos de estrés por alto contacto.

Desgaste Excesivo del 
Engrane

• Revise el requerimiento de HP para ver el posible remplazo por engranes endurecidos del mismo 
tamaño. O remplace con engranes de mayor ancho de cara. Vea el Catálogo Martin, Sección de 
Engranes.
• Posible rediseño de la transmisión para más capacidad. Vea el Catálogo Martin, Sección de En-
granes.
• Revise la abrasión ambiental, provea de cubierta como sea necesario, además de un remplazo con 
engranes endurecidos. Revise que tengan la lubricación apropiada.

Ruido Excesivo en la 
Transmisión

• Juego (backlash) incorrecto. Revise que el juego de engranes tengan el juego (backlash) correcto. 
Ajuste si es necesario.
• Transmisión desalineada. Corrija la alineación si es necesario.
• Engranes desgastados, remplace si es necesario.
• Velocidad de transmisión demasiada alta, revise la velocidad de la línea de paso.

Rompimiento del Engrane

• Sobrecarga o carga de choque. Elimine la sobrecarga o las condiciones que llevan a la carga de 
choque. Cambie la transmisión usando engranes más anchos o engranes de 20° de ángulo de 
presión.
• Contaminantes entran en la transmisión. Provea de cubierta adecuada para proteger del material 
ambiental que rodea la transmisión.

Desfiguración del Diente • Sobrecarga. Elimine la sobrecarga. Remplace con engranes endurecidos.
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Coples de Cadena

Tipo de Mantenimiento Que Hacer

Lubricación • Revise después de 100 horas por fugas. Cambie el lubricante anualmente. Revise Alineamiento

Revise Alineamiento • Desarme después de 100 horas, revise por desgaste excesivo. Si está desalineado, el patrón de 
desgaste será disparejo. Si es necesario, realinee ejes y remplace las partes desgastadas del cople.

Problema Causa Probable / Acción Correctiva

Desgaste Prematuro de la 
Cadena

• Provea de adecuada lubricación, provea de cubierta sellada para mayor vida. Revise si hay una 
desalineación radial excesiva y/o juegos axiales desalineados. Alinee los ejes para eliminar la desa-
lineación. Revise por repentinas cargas de choque. Si están presentes quiza sea necesario cambiar 
de cople de cadena por un tipo de cople más flexible como Martin-Flex® o Quadra-Flex®.

Rompimiento de la Cadena

• Provea de adecuada lubricación, provea de cubierta sellada para mayor vida. Revise si hay una de-
salineación radial excesiva y/o juegos axiales desalineados. Alinee los ejes para eliminar la desalin-
eación. Si no se provee una cubierta, revise por objetos ajenos cerca o dentro del cople. Revise por 
repentinas cargas de choque. Si están presentes quizá sea necesario cambiar de cople de cadena 
por un tipo de cople más flexible como Martin-Flex® o Quadra-Flex®.

Ruido Excesivo • Revise cadena y sprocket para asegurarse que no estén gastados, o tengan un perno roto. Rem-
place si es necesario, la cadena quizá esté golpeando dentro de la cubierta.

Vibración Excesiva Cadena o sprocket suelto o dañado; desbalanceados; desalineados.Visualmente inspeccione el 
cople, remplace la cadena, sprocket o ambos. Balance y realinee si es necesario.

Fuga del Lubricante
• Cubierta de la cadena dañada, velocidades excesivas, lubricante erróneo o exceso de lubricante. 
Inspeccione visualmente o con estroboscopio, remplace la cubierta, corrija la velocidad, remplace el 
lubricante como sea necesario.

Temperatura Excesiva
• Desbalance; desalineamiento; cargas o velocidades excesivas o insuficientes; lubricante incorrecto 
o excesivo. La temperatura puede ser revisada con un equipo infrarrojo de temperatura o escáner 
termográfico.

Ruido y Vibración

• Inspección visual. Detenga el acoplamiento, remueva la cubierta de la cadena e inspeccione la 
cadena por eslabones o rodillos dañados, en el sprocket por dientes gastados o rotos, y por desal-
ineación que es evidente cuando el desgaste es de un solo lado de la cadena o diente del sprocket. 
Inspeccione las cuñas y cuñeros por desgaste o fatiga. Si la cadena, sprocket, cuñero y cuña están 
dañados de cualquier forma, remplace el cople.

Las guías para la solución de problemas deben ser usadas como regla general, para soluciones específicas de problemas únicos recomendamos contactar a Martin.

Desalineación Angular Desalineación Paralela

Ajuste la desalineación angular para que el ancho de la superficie del diente de ambos sea igual alrededor de la circunferencia del sprocket. 
La desalineación angular permisible es de aproximadamente 1°. Ajuste la desalineación paralela a menos de 2% del paso de la cadena.
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Coples de Mordaza

Problema Causa Probable / Acción Correctiva

Rompimiento de la Mordaza

• El elemento de Buna-N falló causando que el metal hiciera contacto con el metal. Remplace por 
un elemento de Hytrel® o uretano. El Hytrel® resiste mejor los productos de aceite que el uretano o 
Buna-N. El Hytrel® no resiste al agua caliente, mientras que el uretano resiste mejor el agua. Elimine 
las condiciones de sobrecarga o carga de choque. Remplace con el nuevo cople de mordaza MS, ya 
que tiene una capacidad mayor aproximada de 20%.

Fallo del Elemento de Hule

• El elemento Buna-N falló debido a que el HP aplicado al cople fue mayor de lo que soporta el ele-
mento. Remplace con un elemento de Hytrel®, el cual resiste 3 veces la capacidad de HP que resiste 
el Buna-N.
• Revise desalineación. Los coples sólo pueden manejar 1° angular de desalineación.

Ruido Excesivo en la 
Transmisión

• Revise que ajuste bien el juego de la mordaza. Puede que tenga el elemento incorrecto en el cople.
• Transmisión desalineada. Realinee la transmisión.
• Coples desgastados, remplace si es necesario.
• Velocidad de transmisión demasiado alta, revise los RPM en el eje.
• Tornillos sueltos o faltantes; tornillos o disco(s) sueltos, rotos o fracturados; cuña floja o se dañó 
el cuñero del eje; desalineación; desbalance.

Vibración Excesiva

• Tornillos sueltos o faltantes; disco(s) suelto(s), roto(s) o fracturados(s); cuña floja o se daño el 
cuñero del eje; o la cuña tiene el peso y largo incorrectos. Inspeccione con estroboscopio mientras 
rota el cople. Si se observa cualquier comportamiento errático del componente sugiere que éste 
está vibrando. Un analisis más detallado debe determinar cual es la causa directa de la vibración.

Temperatura Excesiva • Desbalance, desalineación, excesivas cargas o velocidades.

Partes de un Cople de Mordaza

Cople de Mordaza con 
Elemento Elemento
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Problema Causa Probable / Acción Correctiva

Fallo del Elemento

• Revise desalineamiento. Puede tolerar hasta 1° angular y hasta .062 de desalineación paralela.
• Revise que sea la instalación correcta. Puede que esté instalado en la aplicación incorrecta; 
ejemplo, en un motor de combustion interna, en una bomba reciproca, en un compresor, o en un 
ventilador.

Diente Desgastado en Uno o 
Ambos Lados del Elemento

• Causado por desalineación excesiva. Realinee los coples.
• Factor de servicio incorrecto. Revise el diseño, vaya por un cople más grande.

Elemento Fracturado • Causado por golpe de choque. Use un cople más grande.
• Velocidad Crítica. Revise por vibración excesiva.

Se Suelta el Aro Retenedor • Causado por sobrecarga. Use un cople más grande.
Compresión Excesiva o Carga 
Excedida • Causado por sobrecarga. Use un cople más grande.

Grieta a 45° en el Elemento • Causado por fatiga del elemento. En caso de ser prematuro use un cople más grande.

Ruido • Tornillos sueltos; hule desgarrado o roto; cuña floja o daño en el cuñero del eje; desalineación; 
desbalance Inspección visual: repare, remplace o realinee.

Temperatura Excesiva • Desbalance; desalineación; cargas o velocidades excesivas; guarda incorrecta.
Elemento Lanzado Fuera del 
Cople

• Causado por golpe de choque. Libere la máquina de material atorado, revise por desalineación.
• Causado por velocidad excesiva. Redusca la velocidad del cople.

Deterioro del Elemento

• Si los elementos se deterioran debido a calor o solventes revise la resistencia química del elemen-
to en el catálogo Martin.
• TPR (hule termo-plástico) puede operar en condiciones de temperatura extrema de 50°F/10°C a 
+250°F/+121°C y en condiciones humedas o grasosas.
• Neopreno puede operar en temperaturas de 0°F/-17°C a +250°F/+121°C.
• Hytrel® puede operar en temperaturas de -65°F/-53°C a +250°F/+121°C y en condiciones graso-
sas. Hytrel® no resiste agua caliente.

Coples Quadra-Flex®

Elemento Flexible de 
Quadra-Flex®

Cople Quadra-Flex®
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Blue-FlexTM Coples de Rejilla

Problema Causa Probable / Acción Correctiva

Revise el 
Desalineamiento

• Después de las primeras 100 horas desensamble el Cople y revise si hay desgaste excesivo. Si hay 
desalineamiento, aparecerán patrones disparejos de desgaste. Si es necesario realinee los ejes y 
reemplace las partes desgastadas.
     De ensamble: El desalineamiento angular máximo es de 1/16°
     De operación: El desalineamiento angular máximo es de 1/4°.
• La expectativa de vida útil del acoplamiento entre la alineación inicial y los límites máximos de 
operación depende de la carga, la velocidad y la lubricación.

Lubricación • Después de las primeras 100 horas de operación revise si hay fugas de lubricante. Después de eso 
cambie el lubricante una vez al año.
• Re-lubrique sí se necesita.

Desgaste Prematuro de Rejilla • Suministre una lubricación adecuada, use la cubierta sellada para aumentar la vida útil del Cople. 
Revise si hay desalineamiento radial excesivo o un ”extremo flotante” excesivo.
• Realinee los ejes para eliminar el desalineamiento. Revise si existen cargas de impacto repentinas. 
Si existen pudiera ser necesario cambiar el Cople de Rejilla por otro más flexible.

Rotura de la Rejilla • Suministre una lubricación adecuada use la cubierta sellada para aumentar la vida útil del Cople. 
Revise si hay desalineamiento radial excesivo o un “extremo flotante” excesivo. Realinee los ejes 
para eliminar el desalineamiento. Si no fue suministrado con cubierta, revise si hay objetos extraños 
cerca del o en el Cople. Ponga la cubierta.
• Revise si existen cargas de impacto repentinas. Si existen pudiera ser necesario cambiar el Cople 
de Rejilla por otro Cople más flexible.

Ruido Excesivo • Revise la rejilla y las mazas para estar seguros que no hay desgaste o que no haya algo roto. 
• Reemplácelo si es necesario, la rejilla puede estar golpeando la cubierta.

Desalineamiento de Eje Desalineamiento Radial o Paralelo Desalineamiento Angular

Carga Leve Cargas de ImpactoCarga Normal
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Transmisiones Sincrónicas

Alineación de la Transmisión

Desalineación Angular

Desalineación Paralela

Ángulo 
Momentáneo

Estos rangos de fuerza de deflección son aplicables para la instalación de la transmisión. La tensión 
actual de operación depende del número de dientes, rigidez del sistema, picos de consumo, etc.

Paso de 
Banda

Ancho de 
Banda

Fuerza* Paso de 
Banda

Ancho de 
Banda

Fuerza*

5mm 9mm
15mm
25mm

9 a 18 oz
1 a 2 lb
1-1/2 a 3 lb

14mm 40mm
55mm
85mm

10 a 13 lb
15 a 18 lb
23 a 28 lb

8mm 20mm
30mm
50mm
85mm

3 a 4 lb
5 a 6-1/2 lb
9 a 12 lb
16 a 20 lb

115mm
170mm
115mm
170mm

32 a 39 lb
48 a 57 lb
45 a 55 lb
70 a 85 lb

20mm 230mm
290mm
340mm

95 a 120 lb
120 a 150 lb
145 a 180 lb

*Fuerza aplicada a velocidades que exceden los 600 rpm

HTS Polea de Tiempo

Ancho de 
Banda

Factor por 
Ancho

Áreas sombreadas son anchos de banda en existencia

Pa
so

 d
e 

la
 B

an
da

Tensiones de Trabajo Permitidas (T) en Libras
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Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Desgaste Excesivo en el Borde 
Lateral (Elementos Tensiles 
Expuestos)

• Desalineación o centros no-rígidos. Revise alineación y/o refuerce el montaje.
• Discos laterales doblados. Enderezca los discos laterales.

Desgaste Excesivo en el Lado 
de Presión del Diente de la 
Banda

• Sobrecarga excesiva y/o tensión excesiva de la banda. Reduzca la tensión en la instalación y/o 
incremente la capacidad de carga de la transmisión.

Desgaste Excesivo Entre 
Dientes (Elementos Tensiles 
Expuestos)

• Excesiva tensión en la instalación. Reduzca la tensión en la instalación.

Grietas en el Dorso de 
Neopreno

• Exposición a bajas temperaturas (menos de 30°F /-1°C). Elimine la condición de baja temperatura 
o consulte a la fábrica por una banda de construcción adecuada.

Suavizado del Dorso de 
Neopreno

• Exposición a altas temperaturas (+200°F / +93°C) y/o aceite. Elimine las condiciones de alta 
temperatura o exposición al aceite, o consulte a la fábrica por una banda de construcción adecuada.

Fallo de las Cuerdas Tensiles 
o Diente Desgarrado 
Indicando Corrosión en el 
Elemento Tensil (Óxido)

• Diámetro de la polea es pequeño o por debajo del mínimo. Incremente el diámetro de la polea o 
use el siguiente paso más pequeño con el mismo D.P.
• Humedad extrema. Elimine la humedad o refiera a la fábrica por una banda de construcción 
adecuada.
• Ambientes ácidos o cáusticos. Refiera a la fábrica por una banda adecuada.

Desgaste Excesivo en el 
Diente de la Polea (en el Lado 
de Presión y/o D.E.)

• Sobrecarga excesiva y/o excesiva tensión de banda. Reduzca la tensión en la instalación y/o 
incremente la capacidad de carga de la transmisión.
• Dureza insuficiente del material de la polea. Use una polea endurecida o de un material más duro.

Desmontaje en los Discos 
Laterales

• Instalación incorrecta. Reinstale correctamente los discos laterales.
• Desalineación. Corrija la alineación.

Ruido Excesivo en la 
Transmisión

• Desalineación. Corrija la alineación.
• Tensión excesiva en la instalación. Reduzca la tensión.
• Carga excesiva. Incremente la capacidad de carga de la transmisión.
• Diámetro de la polea por debajo del mínimo. Incremente el diámetro de la polea.

Desgaste de los Dientes
• Menos de 6 dientes durante el engranaje de dientes (TIM). Incremente el TIM o use el siguiente 
paso más pequeño con el mismo D.P.
• Carga excesiva. Incremente la capacidad de carga de la transmisión.

Estiramiento Aparente de la 
Banda

• Reducida distancia entre centros o montaje no-rígido. Vuelva a tensar la transmisión y/o refuerce 
el montaje.

Grietas o Desgaste Prematuro 
en la Raíz del Diente de la 
Banda

• Radio superior de la ranura incorrecto. Cambie las ranuras o instale nuevas poleas.

Ruptura del Elemento Tensil • Carga excesiva. Incremente la capacidad de carga de la transmisión.
• Diámetro por debajo del mínimo. Incremente el diámetro de la polea.

Nota: Cuando el rango de HP es adecuado, el usar múltiples bandas en configuraciones iguales, en vez de una sola banda ancha, reduce la emisión de sonido. Una efectiva 
reducción de ruido en una transmisión de potencia puede ser lograda al incorporar material absorbente de ruido como fibra de vidrio acústica en la guarda. El diseño de 
la guarda debe permitir el paso de aire refrescante en las partes superior e inferior para prevenir el sobrecalentamiento de la transmisión.

Transmisiones Sincrónicas - HTS
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Transmisiones Sincrónicas - De Tiempo

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Desgaste Desigual de Dientes • Los ejes pueden no estar paralelos causando que la banda jale de un lado. Puede haber material 
abrasivo en el diente o inclustrado en la banda. Revise alineación.

Rompimiento de la Banda

• Tamaño incorrecto para el torque. Revise cual es el tamaño adecuado.
• Demasiada carga. Puede ser por golpe de choque severo, puede que necesite una transmisión por 
cadena en vez de una de banda.
• Transmisión subdimensionada. Rediseñe la transmisión.
• Elementos tensiles dañados por fuerte doblez. Siga los procedimientos correctos para manejo y 
almacenamiento de las bandas.
• Banda fue colocada a la fuerza. Siga los procedimientos de instalación.
• Objetos extraños en la transmisión. Proteja la transmisión.
• Banda corre sobre los discos laterales de la polea. Alinee la polea.

Estiramiento Aparente
de la Banda

• Reducción de la distancia entre centros o montaje no-rígido. Retense la transmisión y/o refuerze el 
montaje
• Dientes de la polea pobremente maquinados o desgastados. Cambie la polea. Instale una cubierta 
si la transmisión está polvosa.
• Paros repentinos. Incremente el tiempo de desaceleración o rediseñe la transmisión.
• Banda no engrana con los dientes de la polea. Retense la transmisión.

Dientes Desgastados
• Menos de 6 dientes en el engranaje de dientes. Rediseñe la transmisión, instale un tensor exterior, 
o use un paso menor.
• Carga excesiva. Rediseñe la transmisión.

Fallo de los Elementos 
Tensiles o Diente Desgarrado

• Diámetro de la polea es demasiado pequeño. Incremente el diámetro de la polea o use el siguiente 
paso menor.
• Elementos ácidos o cáusticos. Proteja la transmisión o consulte a Martin.

Desgaste Excesivo en el 
Diente de la Polea (en el Lado 
de Presión y/o D.E.)

• Transmisión sobre cargada y/o demasiada tensión en la banda. Reduzca la tensión en la banda y/o 
incremente la capacidad de carga de la transmisión.
• Dureza insuficiente en polea. Use un material más duro o endurezca la polea.

Desgaste Excesivo Entre 
Dientes, Elementos Tensiles 
Expuestos

• Tensión excesiva en la instalación. Reduzca la tensión en la instalación.

Ruido Excesivo

• Desalineación. Realinee la transmisión.
• Tensión excesiva en la instalación. Reduzca la tensión.
• Carga excesiva. Incremente la capacidad de carga de la transmisión.
• Diámetro de la polea es demasiado pequeño. Incremente el diámetro de la polea.

Grietas en el Dorso de la 
Banda

• Temperaturas altas. Mejore la ventilación, retire la fuente de calor, o consulte con Martin por una 
banda de construcción especial.

Suavizado del Dorso de la 
Banda

• Calor excesivo (+200°F / +93°C) y/o aceite. Baje la temperatura ambiental, proteja de aceite, o 
pregunte a Martin por una banda de construcción especial.

Excesivo Desgaste en el Borde 
Lateral

• Desalineación o centros no-rídigos. Realinee la transmisión y/o refuerce el montaje.
• Disco lateral doblado. Enderezca el disco.

Desmontaje o Desgaste del 
Disco Lateral

• Instalación incorrecta del disco laterial. Instale correctamente los discos.
• Desalineación. Realinee la transmisión.

Efecto de Matraca
• (Equivalente de patinado para sincrónicas.) Causado por tensión inadecuada, cargas excesivas o 
refuerzo incorrecto que le da al centro espacio para ceder cuando la carga es aplicada. Cambie la 
banda y revalue la carga.
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Transmisiones por Banda V

¡Las poleas deben ser revisadas por desgaste cada que cambie una banda!

Indicaciones de desgaste en una polea:
• Bandas corren por encima.
• Bandas se desgastan más rápido de lo normal.
• Bandas “tocan fondo”.
• Bandas se lubrican para disminuir ruido de la transmisión (no hay suficiente 
tensión o las ranuras están gastadas).
• Bandas se ven “disparejas”.
Si hay desgaste presente, remplace por Poleas Martin.

Martin ofrece:
• Disponibilidad inmediata para bujes QD y Taper.
• La mejor capacidad de MTO - de fundición, dúctil y acero.
• Personal experto para asistirlo en sus necesidades.
• Medidor de Ranura de cortesía para las inspecciones del cliente.

ADVERTENCIA
Cuando realice cualquier tipo de inspección / mantenimiento, siempre observe seguir los 

procedimientos adecuados de seguridad. ¡SIEMPRE BLOQUEE LA ENERGÍA!

SOLUCIÓN DE PROBLEMAS PARA TRANSMISIONES POR BANDA V

Banda V Agrietada Agrietándose
o Despezándose Falta Diente Lados con

Rápido Desgaste Banda Vidriosa

Banda Desgastada
a los Lados Banda Hinchada Rompimiento del Material de 

Recubrimiento
Quemaduras por
Patinados o Giros

Recubrimiento
Partido en dos

Causa:
• Diámetro de la polea es demasiado 
pequeño
• Diámetro del tensor superior es 
demasiado pequeño
• Patinado
• Alta temperatura
Prevención:
• Rediseñe la transmisión
• Remplace con un tensor en el lado interior 
de la banda o
• Rediseñe y retense la transmisión
• Remueva la fuente de calor

Causa:
• Tensor exterior dobla demasiado la banda
• Almacenamiento incorrecto o prolongado
• Temperatura ambiental excesiva durante 
el trabajo de la banda
Prevención:
• Revise las condiciones de 
almacenamiento y edad de la banda
• Si no se puede evitar un tensor superior, 
instale un tensor de mayor diámetro
• Evite temperaturas de +1 400°F / +760°C

Causa:
• Calor excesivo
• Poleas demasiado pequeñas
• Tensor exterior
• Poleas desalineadas
• Almacenamiento incorrecto o prolongado
Prevención:
• Revise el almacenamiento
• Si no se puede evitar un tensor superior, 
instale un tensor de mayor diámetro
• Evite temperaturas de +1 400°F / +760°C
• Rediseñe la transmisión usando poleas 
del tamaño adecuado

Causa:
• Poleas gastadas o dañadas
• Poleas desalineadas
Prevención:
• Cambie las poleas
• Alinee las poleas

Causa:
• Patinado de la banda V
Prevención:
• Revise tensión, incremente si es necesario
• Transmisión sobrecargada, reduzca la 
carga.
• Poleas gastadas, banda está tocando 
fondo en la ranura - fondo de la ranura está 
brillante de pulido - cambie la polea
• Transmisión en una condición aceitosa

Causa:
• Desalineación
• Polvo o suciedad
• Desgaste normal
Prevención:
• Realinee las poleas
• Remplace las bandas como se requiera

Causa:
• Hule suavisado por aceite
Prevención:
• Coloque guardas que protejan del aceite. 
Aún con bandas resistentes al aceite, 
excesivo aceite puede causar daño

Causa:
• El material de recubrimiento se rompe 
cuando se forza la banda sobre la polea con 
una palanca
Prevención:
• Instale correctamente la banda moviendo 
el motor, no requiere palanca para instalar 
las bandas

Causa:
• Banda demasiado floja
• Banda patina bajo carga inicial o parada
• Transmisión subdimensionada - Carga 
mal calculada
Prevención:
• Mantenga tensión adecuada en la 
transmisión
• Rediseñe la transmisión

Causa:
• Se uso palanca para forzar la banda sobre 
la polea o por mala colocación del lado que 
lleva menos tensión
• Objeto extraño en la ranura
Prevención:
• Mantenga tensión apropiada
• Instalación apropiada de las bandas, no 
se usa palanca
• Guardas contra polvo ayudan a prevenir 
que entren partículas extrañas

Polea Normal (Ángulo Uniforme) Polea con Ranura Desgastada

Poleas para Banda V
Convencionales y de Alta Capacidad

Polea de Paso VariablePolea FHP
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Tipo de Fallo
Corta Vida de la Banda V Causa Probable / Acción Correctiva

Fallo Rápido Sin Razón 
Aparente

• Ranuras de la polea desgastadas (use el medidor de ranura). Remplace la polea.
• Elementos tensiles dañados por mala instalación. Remplace todas las bandas, revise cual es la 
instalación adecuada.
• Transmisión subdimensionada. Rediseñe la transmisión.
• Banda del tipo o sección erróneo. Cambie todas las bandas por el tipo correcto, revise que se 
instale adecuadamente.
• Diámetro de la polea es demasiado pequeño. Rediseñe la transmisión.
• Sustancia extraña atrapada entre las bandas y la polea. Proteja la transmisión con una guarda.

Transmisiones por Banda V

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Lados Suaves, Pegajosos, 
Hinchados, Poca Adherencia

• Aceite o grasa en la banda o polea. Limpie las bandas y la polea con un agente desengrasante o 
detergente y agua. Remueva la fuente de aceite o grasa. Instale un protector de salpicaduras para 
proteger a la transmisión del aceite.

Lados Secos, Duros.
Poca Adherencia. Grietas en 
el Fondo de la Banda

• Temperaturas excesivamente altas. Elimine la fuente de calor. Mejore la ventilación.

Deterioro del Hule • Se está lubricando la banda. No use lubricante para banda. Limpie las bandas y la polea con un 
agente desengrasante o detergente y agua. Tensione correctamente la banda.

Rápido Desgaste en Laterales • Poleas desgastadas o dañadas. Remplace las poleas.

Bandas Rotas • Objetos extraños en la transmisión. Proteja la transmisión con una guarda.

Quemaduras por Giros

• Banda se patina bajo la carga inicial o parada. Revise tensión de la banda — retense si es necesa-
rio.
• Diámetro de la polea es demasiado pequeño. Rediseñe la transmisión.
• Carga mal calculada — transmisión subdimensionada. Rediseñe la transmisión.

Fondo Cortado

• Instalación incorrecta. Remplace todas las bandas con un juego nuevo, revise que se instalen 
correctamente.
• Objetos extraños en la transmisión. Proteja la transmisión con una guarda
• Banda corre más rápido que la polea. Revise que esté bien tensionada y alineada.

Fondo Agrietado

• Temperatura excesivamente alta. Remueva fuente de calor. Mejore la ventilación.
• Tensor exterior demasiado pequeño. Cambie por un tensor interior en el lado interior de la banda, 
o rediseñe la transmisión.
• Diámetro de la polea demasiado pequeño. Rediseñe la transmisión. Use bandas dentadas.
• Patinado. Retense la transmisión.

Desgaste Extremo en 
Recubrimiento, Esquinas 
Desgastadas

• Poleas oxidadas; esquinas filosas o borradas. Repare o remplace las poleas.
• Suciedad en la banda. Limpie la banda. Proteja la transmisión.
• Poleas desalineadas. Realinee las poleas.
• Banda roza con la guarda u otra obstrucción. Quite la obstrucción o revise la alineación de la 
transmisión.
• Tensión incorrecta. Retense la transmisión.

Velocidad de la Polea 
Impulsada es Inadecuada
- Relación Incorrecta

• Error de diseño. Rediseñe la transmisión.

Estiramiento de la Banda
- Bandas se estiran 
uniformemente

• Transmisión sobrecargada o subdimensionada. Rediseñe la transmisión.
• Tensores con insuficiente tolerancia. Revise tensores y siga las guías de instalación.

- Bandas no se estiran 
uniformemente

• Elementos tensiles rotos por una instalación inadecuada. Remplace todas las bandas con un juego 
nuevo, revise que se instalen adecuadamente.
• Transmisión desalineada . Realinee la transmisión.
• Bandas disparejas. Use bandas en combo.
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Transmisiones por Banda V

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Se Giró la Banda

• Poleas desalineadas. Realinee las poleas.
• Baja tensión en banda. Retense la transmisión.
• Severa vibración y golpes de choque. Use bandas en combo.
• Polea plana colocada incorrectamente. Coloque el tensor en el interior de la banda lo más cerca-
no posible a la polea motriz.
• Ranuras desgastadas en la polea (Use Medidor de Ranuras). Remplace la polea.
• Material extraño en las ranuras. Proteja la transmisión con una guarda.
• Elementos tensiles rotos por incorrecta instalación. Remplace todas las bandas por un juego 
nuevo, revise correcta instalación.

Ruido de la Banda
• Patinado de la banda. Retense.
• Poleas desalineadas. Realinee poleas.
• Tipo equivocado de banda. Remplace por una banda recubierta.

Vibración de la Banda

• Golpes de choque. Use bandas en combo
• Polea plana tensora está mal posicionada. Posicione el tensor en la parte interior de la 
transmisión, lo más cerca posible de la polea motriz.
• Demasiada distancia ente ejes. Instale un tensor.
• Bandas con largos disparejos. Remplace todas las bandas por un juego nuevo.
• Banda demasiado floja. Retense la transmisión.

Patinados Severos

• Quemaduras por giros. Retense la transmisión.
• Pocas bandas. Rediseñe la transmisión.
• Arco de contacto demasiado pequeño. Instale un tensor exterior del lado interior, o use una 
banda de tiempo.
• Aceite o agua en la banda. Limpie la banda y la polea, proteja la transmisión con una guarda.

Problemas de Instalación
- Bandas son Demasiado Largas 
o Cortas Durante la Instalación
- Bandas Disparejas Durante la 
Instalación

• Error en el diseño y/o selección de banda. Revise el catálogo por el diseño y selección 
apropiados.
• Ranuras gastadas en la polea. Remplace la polea.
• Se mezclaron bandas nuevas con usadas. Remplace todas las bandas por nuevas.
• Se mezclaron bandas de diferentes fabricantes. Remplace las bandas por bandas del mismo 
fabricante.

Rodamientos Calientes
- Transmisión Demasiado 
Tensionada
- Diámetro de la Polea es 
Demasiado Pequeño
- Poleas están Demasiado Fuera 
en el Eje
- Rodamientos en Malas 
Condiciones
- Patinado de Banda

• Ranuras desgastadas en la polea, las bandas tocan fondo. Cambie las poleas.
• Error de diseño. Rediseñe la transmisión.
• Error de diseño o hay obstrucción. Coloque las poleas tan cerca como sea posible a los 
rodamientos.
• Rodamiento subdimensionado. Revise el diseño de los rodamientos.
• Incorrecta instalación de los rodamientos. Alinee y lubrique los rodamientos.
• Falta tensión en la transmisión. Retense.

Poleas Dañadas o Rotas

• Instalación incorrecta de las bandas. Nunca fuerce las bandas dentro de las poleas con una 
palanca.
• Velocidad excesiva en el rin. Mantenga las velocidades operacionales dentro del rango 
recomendado.
• Poleas instaladas incorrectamente. Siga los valores de torque recomendados cuando apriete los 
bujes.
• Objeto extraño interfiere con la operación de la transmisión. Use guarda.

Desgaste Severo en las Ranuras 
de la Polea

• Banda equivocada. Revise para estar seguro que la combinación de banda y polea sea la 
correcta.
• Tensión excesiva de la banda. Revise el diseño de la transmisión y vuelva a tensar.
• Arena, escombro o contaminación. Limpie y resguarde la transmisión.



17

Transportador Helicoidal

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Fallo Prematuro de la Artesa

• Calibre (grosor) de la artesa es demasiado delgado. Incremente el grosor. Consulte en el catálogo 
Martin la tabla de materiales / componentes para recomendaciones.
• Deflexión del helicoidal. Elimine la deflexión excesiva. Consulte el catálogo Martin para el proced-
imiento de cálculo para determinar el tamaño adecuado del tubo y largo del helicoidal.
• Helicoidal doblado. Enderece o remplace. Revise antes de operar.

Desgaste Acelerado de las 
Puntas del Álabe

• Calibre (grosor) demasiado delgado. Incremente el grosor. Considere endurecer la cara o usar 
materiales resistentes a la abrasión.
• RPM demasiado alto. Baje la velocidad del transportador. Consulte el catálogo Martin en la sección 
de ingeniería para determinar la carga adecuada de la artesa.

Alimentación

Descarga

Colgante
Helicoidal

Artesa

Tapa

Motor

Rodamiento de Tapa Final
Lado de la Descarga



18

Transportador Helicoidal

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Ruptura del Eje Acoplado

• Insuficiente capacidad de torque. Incremente la capacidad de torque o use un eje más grande. 
Revise la demanda de amperaje de su motor para los requerimientos de torque.
• Alineamiento incorrecto. Realinee el ensamble de la artesa y los colgantes de acuerdo con las 
instrucciones de instalación.
• Desgaste excesivo en el eje. Cambie el eje acoplado.

Elongación del Barreno
del Eje

• Número insuficiente de tornillos. Incremente el número de tornillos.
• Transportador sujeto a una serie de cambios de dirección repentinos o frecuentes paradas/arran-
ques, o frecuentes sobrecargas. Cese el trote o frecuentes paradas/arranques o sobrecargas. Si es 
posible incremente la capacidad del rodamiento del eje y/o incremente el número de tornillos.

Ruptura del Eje Motriz • Capacidad insuficiente de torque. Incremente la capacidad de torque.
• Obstrucción en el transportador. Revise la alineación del helicoidal.

Sobrecarga del Motor / 
Protecciones Térmicas

• Motor demanda demasiado amperaje. Vuelva a revisar los cálculos de HP. Revise las característi-
cas del material. Revise la capacidad. Regule la alimentación.
• Condiciones de carga alteradas. Vacie la artesa. Opere bajo las especificaciones del diseño.

Fallo de los Rodamientos en 
la Tapa Final del Lado de la 
Alimentación

• Material entra en el rodamiento. Agregue o mejore el sello para mantener el material fuera del 
rodamiento. Cambie por rodamiento exterior.
• Lubricación insuficiente. Lubrique adecuadamente.
• Eje en pendiente. Alinee el helicoidal. Revise por deflexión excesiva en el helicoidal y por si está 
doblado el helicoidal.

Fallo del Rodamiento en la 
Tapa Final del Lado de la 
Descarga

• Material entra en el rodamiento. Agregue o mejore el sello. Cambie por un rodamiento externo. 
Quite el álabe al centro de la descarga.

Fallo del Colgante

• Alineación incorrecta. Realinee el ensamble de la artesa y colgantes.
• Calor debido a material caliente siendo transportado. Use material de rodamiento adecuado.
• Calor debido a insuficiente lubricación. Lubrique apropiadamente.
• Empuje debido al tubo presionando sobre el rodamiento. Revise los tornillos y barrenos del aco-
plamiento por elongación y desgaste. Remplace como sea necesario para conseguir los espacios 
libres apropiados.
• Material inadecuado del rodamiento. Para el material siendo transportado consulte el catálogo 
Martin por el rodamiento adecuado.
• Velocidad inadecuada. Para el material siendo transportado consulte el catálogo Martin para la 
velocidad adecuada.
• Carga inadecuada de la artesa. Para el material siendo transportado consulte el catálogo Martin 
por la carga adecuada de la artesa.
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Transportador de Rastra / Cadena

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Fallo Prematuro de la Artesa

• Calibre demasiado delgado. Incremente el calibre. Consulte el catálogo en la tabla de materiales / 
componentes por recomendaciones.
• Paletas desgastadas. Remplace las paletas.
• Velocidad excesiva en cadena. Revise la velocidad.

Desgaste Acelerado en 
Paletas

• Calor excesivo. Cambie el material. El UHMW tolera hasta 175°F / 79°C.
• Velocidad demasiado alta. Baje la velocidad de la rastra. Consulta el catálogo en la sección de 
ingeniería para determinar la velocidad apropiada.

Ruptura de la Cadena • Cadena desgastada. Cambie la cadena si está desgastada.
• Tensor flojo. Ajuste el tensor.

Ruptura del Eje Motriz • Capacidad de torque insuficiente. Incremente la capacidad de torque.
• Obstrucción en el transportador. Revise la alineación del sprocket.

Sobrecarga del Motor / 
Protecciones Térmicas

• Motor demanda demasiado amperaje. Vuelva a revisar los cálculos de HP. Revise las caracteristi-
cas del material. Revise la capacidad. Asegúrese de que esté regulada la alimentación.

Fallo de los Rodamientos en 
la Tapa Final del Lado de la 
Alimentación

• Material entra en el rodamiento. Agregue o mejore el sello para mantener el material fuera del 
rodamiento. Cambie por rodamiento exterior.
• Lubricación insuficiente. Lubrique adecuadamente.

Fallo del Rodamiento en la 
Tapa Final del Lado de la 
Descarga

• Material entra en el rodamiento. Agregue o mejore el sello para mantener el material fuera del 
rodamiento. Cambie por rodamiento exterior.

Fondo Curvo

Transportador de Cadena
de Fondo Curvo

Fondo PlanoConfiguración de Cadena DobleConfiguración de Cadena Sencilla
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Elevador de Cangilones

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Elevador Vibra

• Materia foráneo en la bota.
• Cadena / banda demasiado apretada.
• Cadena / banda demasiado floja.
• Cangilones sueltos o flojos.
• Cangilones golpean la lengüeta.
• Eje desalineado en la bota y cabeza del elevador. Revise la alineación.
• Elevador no está debidamente soportado. Refiera a las instrucciones de instalación.
• Cadena / banda golpea dentro de la caja que no está a plomo (balanceada con la vertical).

Elevador No Arranca

• Obstrucción en la bota.
• Problema eléctrico.
• Freno de contravuelta está incorrectamente instalado.
• Bandas V o cadenas de la transmisión rotas.
• Fallo del reductor.
• Bota tapada de material.
• Cadena / banda excesivamente apretada.

Rodamientos de Piso se 
Calientan

• Demasiada lubricación. Lubrique apropiadamente.
• Falta lubricación. Lubrique apropiadamente.
• Tensión excesiva en la cadena / banda.
• Desalineación de los rodamientos de piso del eje de la cabeza. Revise alineación.
• Desalineación entre el eje de la cabeza y de la bota. Revise alineación.

Elevador No Descarga 
Apropiadamente

• Velocidad incorrecta. Consulte con la planta.
• Bolsa de aire. Se está descargando en el compartimento de ventilación.
• Materiales ligeros y esponjosos. Reduzca la velocidad en un 15%.
• Ciertos materiales pueden requerir de cangilones perforados*.
• Algunos materiales pueden ser afectados por la eléctricidad estática.*

* Consulte a Martin

Descarga
Centrífuga

Descarga
Continua

Descarga Centrífuga de
Alta Velocidad (Grano)

Descarga Centrífuga
Servicio Pesado

Descarga Centrífuga
Súper Capacidad
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Poleas para Banda Transportadora

Tipo de Fallo
Banda Desgastada/Rota Causa Probable / Acción Correctiva

Desgaste Excesivo en la 
Cubierta Exterior del Interior 
de la Banda

• Acumulación de material (en polea o rodillos). Remueva la acumulación e instale limpiadores, 
raspadores, y deflector tipo arado de V invertida.
• Rodillos congelados. Libere los rodillos.
• Banda no tiene componentes para absorber impactos o son inadecuados. Cuando se pierde 
función, instale una banda adecuada que absorba impactos.
• Tracción insuficiente entre la banda y la polea. Incremente el arco de contacto con las poleas de 
contacto. Recubra la polea motriz. En condiciones húmedas use un recubrimiento ranurado. Instale 
los mecanismos adecuados de limpieza de la banda y un interruptor centrífugo por seguridad.
• Cae material entre la banda y la polea. Use los faldones apropiadamente. Remueva la acumulación.
• Recubrimiento de la polea desgastado. Remplace el recubrimiento desgastado de la polea. En 
condiciones húmedas use un recubrimiento ranurado. Repare tornillos flojos que estén salientes.
• Daño por ácido, químicos, aceite; o deterioro por abrasivos, calor o moho. Use una banda diseña-
da especificamente para las condiciones dadas. Si materiales abrasivos entran en cortes o entre las 
capas, repare con parches de pegado en frio o con parches de reparación permanentes. Selle las 
grapas o remplace por grapas vulcanizadas. Proteja la línea de la banda de lluvia, nieve o sol.

Banda Doblada Sobre si 
Misma

• Polea demasiado coronada.
• Acumulación de material.
• Alineación de los componentes.

Grietas Pequeñas en el Alma, 
Paralelas al Borde de la 
Banda, Comienzan las Grietas 
en el Alma

• Impacto de material sobre la banda. Rediseñe el chute para reducir el impacto; instale rodillos de 
impacto o cama de impacto.
• Material atrapado entre la banda y la polea. Instale deflectores tipo arado o raspadores en el retor-
no de la banda antes de la polea de cola.

Cuelga la Banda • Tensión insuficiente en la banda o colocación inadecuada de rodillos. Ajuste el acomodo de los 
rodillos y ajuste a la tensión requerida.

1.	Poleas de Cabeza. Es la polea en el extremo de descarga de un transportador de banda; puede 
ser motriz o idler. Normalmente tiene un diámetro mayor a las otras poleas del sistema y con 
frecuencia está recubierta para incrementar la tracción y vida de la polea.

2.	Polea de Contacto. Se instala cerca de la polea motriz en el lado del retorno de la banda, la 
función principal de la polea de contacto es incrementar el arco de contacto alrededor de la 
polea motriz, por lo tanto la tracción. La función secundaria es reducir la tensión de la banda, 
lo que es importante para aumentar la duración de los componentes del transportador. Puede 
estar recubierta para darle durabilidad.

3.	Polea de Doblez. Esta polea se usa para cambiar la dirección de la banda  hacia el tensor de 
gravedad. Puede estar recubierta para darle mayor durabilidad. 

4.	Polea Tensora.  Es una polea idler ajustable (usualmente una jaula de ardilla) para compensar 
los cambios de la longitud de la banda del transportador para mantener la tensión adecuada.

5.	Polea de Cola. Es la polea en la cola del transportador de banda opuesta al extremo de 
descarga normal; usualmente se emplea una jaula de ardilla, si se requiere ser ajustable.

6.	Rodillos de Retorno. Son los rodillos por los que corre la banda después de soltar la carga que transportaba.

POLEA DE TAMBOR

POLEA JAULA DE 
ARDILLA

Maza

Ala
Barra de Contacto Cartabon

Cara

Disco Lateral

Maza

Rodillo de Impacto

Rodillo de Carga Polea de
Cabeza/Motriz

Limpiador de
Banda Primario

Limpiador de
Banda Secundario

Polea de
Contacto

Polea de 
Doblez

Polea 
Tensora

Polea de 
Doblez

Rodillos de 
Retorno

Polea 
Tensora

Ensamble de la cama de impacto
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Poleas para Banda Transportadora

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Se Separa el Empalme de la 
Banda

• Partículas de material acumulado migran y se aprietan dentro de la cubierta superior y entre las 
pequeñas imperfecciones de los extremos de la banda. Use una buena cantidad de faldones en el 
punto de carga y otros donde puede haber derrame. Instale recubrimiento en la polea de cabeza y 
de contacto. Instale un deflector tipo arado para prevenir que se atrape material entre la banda y la 
polea de cola.

Se Separa el Empalme 
Vulcanizado

• Poleas demasiado pequeñas. Use poleas de mayor tamaño.
• Banda subdimensionada. Vuelva a cálcular la tensión máxima de la banda y seleccione la banda 
correcta. Si la línea está sobre extendida considere usar un sistema de dos líneas con un punto de 
transferencia. Si el alma no es suficientemente firme para la carga, instale una banda con la flexibili-
dad apropiada cuando se pierda funcionalidad.
• Acumulación de material (en poleas y rodillos). Remueva la acumulación e instale mecanismos de 
limpieza, raspadores, y deflectores tipo arado de V invertida.
• Tensión excesiva. Vuelva a cálcular la tensión y use la banda apropiada.
• Tracción insuficiente entre la banda y polea. Incremente el arco de contacto con rodillos de 
contacto. Recubra la polea motriz. En condiciones húmedas use un recubrimiento ranurado. Instale 
mecanismos adecuados para la limpieza en la banda y un interruptor centrífugo por seguridad.
• Banda mal empalmada. Reapriete después de correr por poco tiempo. Si no está empalmada 
correctamente, quite el viejo empalme y vuela a empalmar. Programe inspecciones periódicas.

Banda Endurecida o Agrietada

• Daño por ácidos, químicos, aceites, o deterioro por abrasivos, calor o moho: use una banda 
diseñada para las condiciones especificas. Para cuando materiales abrasivos entran en cortadas o 
entre capas, repare con parches pegados en frio o repare con parches permanentes. Selle las grapas 
o remplace por grapas vulcanizadas. Proteja la línea de la banda de lluvia, nieve, o sol.
• Polea demasiado pequeña. Use una polea de mayor diámetro.
• Recubrimiento desgastado en polea. Remplace el recubrimiento desgastado. En condiciones 
húmedas use un recubrimiento ranurado. Repare tornillos flojos salientes.

Cubierta Tiene Partes 
Hinchadas o Suavizadas

• Daño por ácidos, químicos, aceites, o deterioro por abrasivos, calor o moho: use una banda 
diseñada para las condiciones especificas. Si materiales abrasivos entra en cortes o entre las capas, 
repare con parches de pegado en frio o con parches de reparación permanentes. Selle las grapas 
o remplace por grapas vulcanizadas. Proteja la línea de la banda de lluvia, nieve o sol. No lubrique 
demasiado los rodillos.

Cubierta Endurecida o 
Agrietada

• Daño por químicos o calor. Use la banda diseñada a las condiciones especificas.
• Almacenaje o manejo incorrecto. Siga las recomendaciones para almacenado e instrucciones de 
manejo de la banda.

Cubierta con Ampollas o 
Burbujas

• Cortes o pequeñas perforaciones en la cubierta permite que entre material fino debajo de la 
cubierta y corta la cubierta desde el alma. Haga reparaciones locales con vulcanizado o material de 
composite autopolimerizable.
• Derrame de aceite o grasa. Demasiada lubricación en los rodillos; mejore el aseo del lugar; reduz-
ca la cantidad usada de grasa; revise los sellos de grasa.

Separación de Capas

• Fuerza transversal insuficiente. Remplace por la banda apropiada.
• Tensión excesiva. Redimensione y ajuste la tensión. Use grapas vulcanizadas con los límites 
recomendados.
• Polea demasiado pequeña. Use una polea de mayor diámetro.
• Daño por ácidos, químicos, aceites, o deterioro por abrasivos, calor o moho: use una banda 
diseñada para las condiciones especificas. Si materiales abrasivos entran en cortes o entre las 
capas, repare con parches de pegado en frio o con parches de reparación permanentes. Selle las 
grapas o remplace por grapas vulcanizadas. Proteja la línea de la banda de lluvia, nieve o sol.
• Impacto excesivo en la banda y empalme.
• Borde desgastado o roto: permitiendo que penetre humedad y que la banda se contraiga de un 
lado. Repare el borde de la banda. Remueva secciones que estén muy gastadas o descuadradas, y 
empalme una nueva pieza de banda.
• Borde de la banda está en contacto con la estructura. Revise por obstrucciones.
• Velocidad de banda demasiado alta. Reduzca la velocidad.
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Poleas para Banda Transportadora

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Ruptura de la Banda en o 
detrás de las Grapas, o las 
Grapas Rasgan la Banda

• Banda incorrectamente empalmada o con grapas equivocadas. Use las grapas recomendadas por 
el fabricante. Vuelva a apretar después de correr por poco tiempo. Si está mal empalmada quite el 
viejo empalme y vuelva a empalmar. Establezca inspecciones periódicas.
• Polea demasiado pequeña. Use una polea de mayor diámetro.
• Tensión Excesiva. Redimensione y ajuste la tensión. Use grapas vulcanizadas con sus límites 
recomendados.
• Recubrimiento de la polea desgastado. Remplace el recubrimiento desgastado. En condiciones 
húmedas use un recubrimiento ranurado. Repare tornillos flojos/salientes.
• Material cae entre la polea y la banda. Use adecuadamente los faldones. Quite acumulaciones.
• Banda subdimensionada. Vuelva a cálcular la tensión máxima y seleccione la banda correcta. Si la 
línea está sobre extendida considere usar un sistema de dos líneas con un punto de transferencia. 
Si el alma no es suficientemente firme para la carga, instale una banda con la flexibilidad apropiada 
cuando se pierda el servicio.
• Demasiado contrapeso. Vuelva a cálcular el peso y ajuste el contrapeso. Reduzca la tensión de 
tensores al punto de patinar; y vaya retensando ligeramente.
• Velocidad diferencial errónea en las poleas duales. Realice los ajustes necesarios y observe de 
cerca la operación.

Estiramiento Excesivo de la 
Banda

• Tensión demasiado alta. Incremente la velocidad, mismo tonelaje, misma velocidad; mejore el 
mantenimiento para remover fricción y remplazar rodillos dañados; baje la tensión al incrementar 
el arco de contacto o use una polea recubierta; reduzca la tensión de contrapeso al mínimo. Use 
grapas vulcanizadas con los límites recomendados.
• Banda subdimensionada. Vuelva a cálcular la tensión máxima y seleccione la banda correcta. Si la 
línea está sobre extendida considere usar un sistema de dos líneas con un punto de transferencia. 
Si el alma no es suficientemente firme para la carga, instale una banda con la flexibilidad apropiada 
cuando se pierda el servicio.
• Acumulación de material en los rodillos. Quite acumulaciones; mejore el mantenimiento. Instale 
raspadores u otros mecanismos de limpieza.
• Demasiado contrapeso. Aligere el contrapeso al valor requerido por los cálculos.
• Velocidad diferencial errónea en las poleas duales. Realice los ajustes necesarios y observe de 
cerca la operación.
• Desplazamiento insuficiente del contrapeso. Revise el mínimo recomendado.
• Daño por ácido, químicos, aceite, o deterioro por abrasivos, calor o moho. Use una banda diseña-
da especificamente para las condiciones dadas. Si materiales abrasivos entran en cortes o entre 
capas, repare con parches de pegado en frio o con parches de reparación permanentes. Selle las 
grapas o remplace por grapas vulcanizadas. Proteja la línea de la banda de lluvia, nieve, o sol.

Ruptura de la Banda en o 
detrás de las Grapas: Grapas 
se Salen

• Grapas demasiado largas para el tamaño de la polea. Cambie por grapas más pequeñas; incre-
mente el tamaño de la polea.
• Grapas del tipo equivocado, grapas demasiado apretadas o flojas. Use las grapas y la técnica de 
empalme adecuadas; establezca inspecciones periódicas..
• Demasiada tensión en las grapas. Use grapas vulcanizadas.
• Poleas demasiado pequeñas. Use poleas de mayor diámetro.
• Raspadores interfieren con la banda. Ajuste los raspadores de la banda.
• Alma de la banda demasiado ligera. Seleccione una alma más fuerte.

Desgaste Excesivo en la 
Cubierta Superior, Uniforme 
Alrededor de la Banda

• Rodillos de retorno sucios, atascados o desalineados. Quite acumulaciones; instale mecanismos 
de limpieza; use rodillos de auto-limpieza; mejore el mantenimiento y la lubricación.
• Cubierta de baja calidad. Cambie por una banda con cubierta de mayor calibre o de mejor calidad 
de hule u otro elastómero.
• Derrame y acumulación de material. Mejore las condiciones de alimentación y transferencia; 
instale mecanismos de limpieza; mejore el mantenimiento.
• Carga de material fuera de centro o ineficiente. Ajuste el chute para colocar la carga al centro de 
la banda; descarge el material en dirección a la que corre la banda y a la misma, o casi la misma, 
velocidad.
• Excesiva holgura entre rodillos causando que la carga juegue sobre la banda cuando pasa sobre 
estos. Incremente la tensión si no necesita estar tan baja; reduzca el espacio entre rodillos.
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Poleas para Banda Transportadora

Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Cubierta Superior y Bordes de 
la Banda Están Excesivamente 
Desgastados

• Acumulación en la polea de contacto y rodillos de retorno suele desgastar la cubierta superior. 
Reduzca el desgaste al instalar recubrimiento/mangas de hule o plástico en los rodillos de retorno y 
recubrimiento liso en la polea de contacto.
• Carga inapropiada puede causar daños en la cubierta superior y bordes de la banda.
• Carga de material fuera de centro o ineficiente. Ajuste el chute para colocar la carga al centro de 
la banda; descargue el material en dirección a la que corre la banda y a la misma, o casi la misma 
velocidad.
• Contruya un sello positivo y estable entre la parte inferior del chute (o faldones) y la banda usando 
rodillos o cama de impacto debajo de ésta, los cuales dan forma como de artesa. Use faldones 
de buena calidad a lo largo del transportador de banda para prevenir derrames. Evite usar viejos 
pedazos de banda como faldones, porque pueden desgastar su banda.

Desgaste Excesivo en la 
Cubierta Superior; Ranuras, 
Estrías, Rasgaduras, 
Rupturas, Desgarres o 
Desprendimientos en la 
Cubierta Superior

• Ajuste inapropiado de los faldones o son de material inapropiado. Ajuste los soportes de los 
faldones a mínimo 1” entre el metal y la banda, aumentando el espacio en dirección a la que corre la 
banda; use faldones de hule (no use pedazos de viejas bandas).
• Velocidad relativa de carga demasiado alta o baja. Ajuste los chutes o velocidad de la banda. 
Considere usar rodillos de impacto. Observe de cerca la operación.
• Carga se atasca en el chute. Redimensione el chute con el ángulo y ancho apropiados. La 
alimentación debe ser en dirección y velocidad a la que corre la banda, centrada en ésta. Controle el 
flujo con alimentaciones, chutes y faldones.
• Material cuelga debajo del chute. Mejore la zona de carga para reducir derrames; instale 
mamparas; aumente el ancho del chute.
• Impacto de material sobre la banda. Reduzca el impacto mejorando el diseño del chute; instale 
rodillos de impacto o cama de impacto.
• Material con bordes afilados o fragmentos de hierro en contacto con la cubierta. Use “jingle bars”; 
rodillos de impacto; equipo magnético para remover metal.
• Daño por ácido, químicos, aceite, o deterioro por abrasivos, calor o moho. Use una banda 
diseñada especificamente para las condiciones dadas. Si materiales abrasivos entran en cortes o 
entre capas, repare con parches de pegado en frio o con parches de reparación permanentes. Selle 
las grapas o remplace por grapas vulcanizadas. Proteja la línea de la banda de lluvia, nieve, o sol.
• La banda no tiene componentes para absorber impactos o son inadecuados. Cuando se pierde la 
función, instale una banda adecuada que absorba impactos.
• Rodillos pegados o congelados. Libere los rodillos, y mejore el mantenimiento y la lubricación.

Decaimiento del Material de 
la Banda, Grietas en el Alma, 
Hendiduras, Rupturas y Partes 
Suaves

• Impacto excesivo de material sobre la banda o grapas. Use chutes y mamparas correctamente 
diseñados. Haga empalmes vulcanizados. Instale rodillos de impacto. De ser posible, cargue el 
material fino primero. Cuando el material queda atrapado en los faldones, ajuste el espacio al 
mínimo para liberarse o instale rodillos “cushioning” para mantener la banda contra los faldones.
• Material cae entre la polea y la banda. Use adecuadamente los faldones. Quite acumulaciones.
• La banda no tiene componentes para absorber impactos o son inadecuados. Cuando se pierde la 
función, instale una banda adecuada que absorba impactos.
• Banda subdimensionada. Vuelva a cálcular la tensión máxima y seleccione la banda correcta. Si la 
línea está sobre extendida considere usar un sistema de dos líneas con un punto de transferencia. 
Si el alma no es suficientemente firme para la carga, instale una banda con la flexibilidad apropiada 
cuando se pierda el servicio.
• Daño por ácido, químicos, aceite, o deterioro por abrasivos, calor o moho. Use una banda 
diseñada especificamente para las condiciones dadas. Si materiales abrasivos entran en cortes o 
entre capas, repare con parches de pegado en frio o con parches de reparación permanentes. Selle 
las grapas o remplace por grapas vulcanizadas. Proteja la línea de la banda de lluvia, nieve, o sol.
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Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Fatiga del Alma sobre un 
Rodillo

• Transición inapropiada entre la banda y las poleas finales. Ajuste la transición.
• Curva vertical demasiado severa. Disminuya el espacio entre los rodillos en la curva. incremente el 
radio de la curva.
• Demasiada inclinación hacia delante de las artesas. Reduzca la inclinación de los rodillos a no más de 
2° de la vertical.
• Demasiado espacio entre rodillos. Cambie por una banda más pesada.
• Fuerza transversal insuficiente. Remplace por la banda apropiada.
• Holgamiento excesivo causando que la carga juegue sobre la banda mientras pasa por los rodillos. 
Incremente la tensión; reduzca el espacio entre los rodillos.

Banda Ahuecada - Banda 
Vieja
(Estaba bien cuando 
nueva)

• Grasa o aceite derramado. Sobre-lubricación en rodillos; mejore la limpieza del lugar; reduzca la canti-
dad usada de grasa; revise sellos.
• Daño químico o por calor. Use una banda diseñada para las condiciones dadas.
• Polea demasiado coronada. Cambie la polea.
• Banda mal construida. Remplace la banda.
• Banda demasiado elástica (demasiada tensión). Remplace la banda.

Rupturas Transversales en 
la Orilla de la Banda

• Bordes de la banda se doblan hacia arriba en la estructura. Rodillos o poleas descuadrados 
con relación al centro de la banda: reajuste rodillos en la zona afectada. Marco o estructura del 
transportador está chueco: repare la zona afectara; instale interruptores de límite; provea de mayor 
espacio.
• Transición inapropiada entre la banda y las poleas finales. Ajuste la transición de la banda siguiendo 
las recomendaciones del fabricante.
• Curva vertical demasiado severa. Disminuya el espacio entre los rodillos en esa zona. Incremente el 
radio de la curva.

Desgaste Excesivo en 
Bordes, Bordes Rotos

• Carga de material fuera de centro o ineficiente. Ajuste el chute para colocar la carga al centro de la 
banda; descarge el material en dirección a la que corre la banda y a la misma, o casi la misma, velocid-
ad.
• Banda forzada (o elongada de un lado). Permita que la banda se ahorme el tiempo suficiente. Si la 
banda no se ajusta adecuadamente, o no es nueva, quite la sección forzada y empalme con una pieza 
nueva.
• Banda arqueada. Para una banda nueva esta condición debe desaparecer durante el ahormamiento; en 
raras ocasiones la banda requiere ser estirada o remplazada; revise el modo de almacenamiento de los 
rollos de banda.
• Daño por ácido, químicos, aceite, o deterioro por abrasivos, calor o moho. Use una banda diseñada 
para las condiciones dadas. Si materiales abrasivos entran en cortes o entre capas, repare con parches 
de pegado en frio o con parches de reparación permanentes. Selle las grapas o remplace por grapas 
vulcanizadas. Proteja la línea de la banda de lluvia, nieve, o sol. No lubrique los rodillos.
• Derrame y acumulación de material. Mejore las condiciones de alimentación y transferencia; instale 
mecánismos de limpieza; mejore el mantenimiento.
• Banda mal empalmada. Rempalme usando el método recomendado por el fabricante.
• La banda golpea la estructura. Instale alineadores de banda en la ida y retorno.

Problemas en la Polea Motriz

Desgaste Severo en la 
Cubierta de la Polea

• Rodillos pegados. Libere los rodillos. Mejore el mantenimiento y la lubricación.
• Patina sobre la polea motriz. Incremente la tensión con tensores o agregue contrapeso; polea motriz 
con recubimiento; incremente el arco de contacto.
• Derrame y acumulación de material. Mejore las condiciones de alimentación y transferencia; instale 
mecánismos de limpieza; mejore el mantenimiento.
• Material atrapado entre la banda y la polea. Instale deflectores tipo arado o raspadores en el retorno 
antes de pasar por la polea de retorno.
• Salen las cabeza de los tornillos por encima del recubrimiento. Aprete tornillos; remplace el recu-
brimiento; use recubrimiento vulcanizado sobre la polea.
• Demasiada inclinación hacia delante de las artesas. Reduzca la inclinación de los rodillos a no más de 
2° de la vertical.
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Tipo de Fallo
Problema de Guía Causa Probable / Acción Correctiva

Banda Corre de un Lado 
a Todo lo Largo Sobre un 
Rodillo en Específico

• Ejes de rodillos o poleas fuera de centro. Realinee e instale interruptores de límite para mayor 
seguridad. Revise la guía del fabricante del transportador.
• Rodillos mal colocados. Reubique los rodillos o inserte adicionales para soporte.
• Acumulación de material (en poleas y rodillos). Remueva la acumulación e instale mecanismos de 
limpieza, raspadores, y deflectores tipo arado de V invertida.

Guía Errática - Banda Corre 
Fuera de Línea en Puntos 
Intermitentes

• Carga de material fuera de centro. Ajuste el chute para colocar la carga al centro de la banda.
• Rodillos/poleas desalineados.
• Coronado insuficiente en la polea.
• Acumulación de material.
• Banda demasiado tiesa para alinear. Use rodillos auto-alineables. Incremente la tension sobre las 
coronas. Use una banda más flexible en los remplazos.
• Inclinación hacia delante de las artesas, de no más de 2°. Use una banda acanalable.

Banda se Desliza Fuera en la 
Polea de Cola

• Contrapeso demasiado ligero. Recalcule el peso requerido y ajuste o agregue contrapeso o tense 
el tensor como se requiera.
• Banda corre fuera de centro alrededor de la polea de cola y del área de carga. Instale alineadores 
de banda en el retorno antes de la polea de cola.
• Derrame y acumulación de material. Mejore las condiciones de alimentación y transferencia; 
instale mecánismos de limpieza; mejore el mantenimiento.
• Rodillos y poleas descuadradas con la línea central de la banda. Reajuste rodillos en el área 
afectada.
• Recubrimiento desgastado en la polea. Remplace el recubrimiento desgastado. Use un 
recubrimiento ranurado en condiciones humedas.

Banda Patina en el Arranque

• Insuficiente tracción entre la banda y la polea. Recubra la polea motriz; incremente el arco de 
contacto; instale mecanismos de limpieza.
• Contrapeso demasiado ligero. Agregue contapeso o incremente la tensión con los tensores al valor 
determinado por los cálculos.
• Recubrimiento desgastado en la polea. Remplace el recubrimiento desgastado.
• Polea demasiado pequeña. Use una polea de mayor diámetro.
• Incorrecto posicionamiento inicial del contrapeso causando aparente estiramiento excesivo de la 
banda. Revise cual es la posición inicial recomendada.
• Contrapeso insuficiente en la trayectoria. Revise distancias mínimas recomendadas.

Banda Pierde la Guía en la 
Polea de Cabeza

• Rodillos/poleas desalineados. Realinee e instale interrumptores de límite para mayor seguridad. 
Revise el manual o guía del fabricante del transportador.
• Recubrimiento desgastado en la polea. Remplace el recubrimiento desgastado. Use un recu-
brimiento ranurado en condiciones humedas. Repare tornillos sueltos y salientes.
• Acumulación de material (en poleas y rodillos). Remueva la acumulación e instale mecanismos de 
limpieza, raspadores, y deflectores tipo arado de V invertida.
• Rodillos mal colocados. Reubique rodillos o inserte adicionales, espaciados para el soporte de la 
banda.
• Carga de material fuera de centro.

Banda se Desliza Fuera en 
Todos los Puntos de la Línea

• Faldones mal colocados. Instale faldones de tal forma que no rocen contra la banda.
• Carga de material inadecuada. Ajuste el chute para colocar la carga al centro de la banda; 
descargue el material en dirección a la que corre la banda y a la misma o casi la misma, velocidad. 
Controle el flujo con alimentaciones, chutes y faldones.
• Rodillos y poleas descuadradas con la línea central de la banda. Realinee e instale interruptores de 
límite para mayor seguridad. Revise el manual o guía del fabricante.
• Acumulación de material (en poleas y rodillos). Remueva la acumulación e instale mecanismos de 
limpieza, raspadores, y deflectores tipo arado de V invertida.
• Banda forzada (o elongada de un lado). Permita que la banda se ahorme el tiempo suficiente. Si 
la banda no se ajusta adecuadamente o no es nueva, quite la sección forzada y empalme con una 
nueva pieza.
• Rodillos mal colocados. Reubique rodillos o inserte adicionales, espaciados para el soporte de la 
banda.
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Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Banda Perdió Pista en la 
Polea de Cola

• Tensión insuficiente en la banda.
• Rodillos/poleas desalineados. Realinee e instale interruptores de límite para mayor seguridad. 
Revise el manual o guía del fabricante del transportador.
• Rodillos pegados. Libere los rodillos.
• Material acumulado (en poleas y rodillos). Remueva la acumulación e instale mecanismos de 
limpieza, raspadores, y deflectores tipo arado de V invertida.
• Coronado insuficiente en la polea.
• Contrapeso demasiado ligero: recalcule el peso y ajuste el contrapeso o tensores como se 
requiera.
• Carga de material inadecuada. Descargue el material en dirección a la que corre la banda y a la 
misma, o casi la misma, velocidad. Controle el flujo con alimentaciones, chutes y faldones.

Una Sección se Desliza Fuera 
en Todos los Puntos del 
Transportador

• Poleas no están paralelas, niveladas o encuadradas.
• Insuficiente coronado en la polea.
• Daño por químicos, calor o componentes mecánicos.
• Curvatura de la banda. Evite enrollar las bandas telescópicas o almacenarlas en lugares humedos. 
Una banda nueva debe estirarse cuando se ahorme o se tendrá que inspeccionar todo el sistema.
• Procedimiento/técnica inapropiados de empalme. Rempalme con extremos cuadrados. Use las 
grapas recomendadas por el fabricante. Reapriete después de correr un corto tiempo. Si está mal 
empalmada, quite el viejo empalme y rempalme. Establezca inspecciones periódicas.
• Carga de lado. Cargue en dirección de la trayectoria de la banda.
• Bordes desgastados o rotos (permitiendo entrada de humedad y encogimiento de un lado). Repare 
el borde de la banda. Quite secciones que estén muy desgastadas o descuadradas, y empalme con 
una nueva pieza de banda.

Banda Corre Bien Vacia, Corre 
Torcida con Carga

• Carga de material fuera de centro o ineficiente. Ajuste el chute para colocar la carga al centro de 
la banda; descargue el material en dirección a la que corre la banda y a la misma, o casi la misma 
velocidad.
• Variación en naturaleza y formación de la carga. Use chute con ranura para mantener la carga 
exactamente en el centro de la banda.
• Banda no hace buen contacto con los rodillos. Ajuste la altura para que todos los rodillos hagan 
contacto.

Banda se Corre de Lado en 
Algun Punto de la Estructura

• Material acumulado en los rodillos. Quite la acumulación; mejore el mantenimiento. Instale me-
canismos de limpieza.
• Rodillos pegados. Libere los rodillos. Mejore el mantenimiento y lubricación.
• Rodillos o poleas descuadrados con la línea central de la banda. Reajuste los rodillos en el área 
afectada.
• Marco o estructura del transportador está chueco. Enderezca el área afectada.
• Soportes de los rodillos descentrados con la banda. Reajuste rodillos en el área afectada.
• Estructura desnivelada. Nivele el área afectada.

Banda Pierde la Guía y se 
Desliza Fuera en la Polea de 
Cabeza

• Derrames y recubrimiento desgastado pueden causar acumulación de material entre la polea 
de cabeza y la banda. Prevenga derrames y acumulaciones instalando un sistema de faldones en 
el punto de carga y limpiadores en la polea de cabeza. Si las condiciones del trasnportador son 
húmedas y pegajosas, use recubrimiento ranurado; las ranuras repelen el agua y ayudan a prevenir 
acumulaciones en la banda. Mejora el mantenimiento.
• Rodillos o poleas descuadrados con la línea central de la banda. Reajuste los rodillos en el área 
afectada.
• Soportes de los Rodillos descentrados con la banda. Reajuste rodillos en el área afectada.

Todo el Largo de la Banda 
Corre de un Lado Sobre un 
Rodillo en Específico

• Eje descuadrado en los rodillos o polea con la línea del transportador. Realinee e instale 
interruptores de límite para mayor seguridad. Revise el manual o guía del fabricante.
• Rodillos mal colocados. Reubique rodillos o inserte adicionales, espaciados para el soporte de la 
banda.
• Material acumulado (en polea y rodillos). Quite la acumulación e instale mecanismos de limpieza, 
raspadores y deflector tipo arado de V invertida.
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Tipo de Fallo Causa Probable / Acción Correctiva

Banda Patina

• Tracción insuficiente entre banda y polea. Recubra la polea motriz - en condiciones húmedas 
use recubrimiento ranurado. Incremente el contacto con la banda con rodillos de contacto; instale 
mecanismos de limpieza y un interruptor centrífugo por seguridad.
• Recubrimiento desgastado en la polea. Remplace el recubrimiento. El recubrimiento cerámico 
provee una excelente solución cuando el recubrimiento convencional de hule falla en evitar el 
patinado de la banda y desgaste prematuro.
• Contrapeso demasiado ligero. Agregue contrapeso o incremente la tensión en los valores 
determinados por los cálculos.
• Derrame y acumulación de material. Mejore las condiciones de carga y transferencia; instale 
mecanismos de limpieza; mejore el mantenimiento.
• Rodillos pegados o congelados. Libere el rodillo. Mejore el mantenimiento y lubricación.
• Poleas demasiado pequeñas. Use poleas con mayor diámetro.

Todas las Partes de la Banda 
Transportadora Corren hacia 
un Lado en Cierto Punto de la 
Estructura

• Uno o más rodillos inmediatos al punto del problema no tienen los ángulos correctos en relación 
a la dirección de la banda. Adelante, en dirección que corre la banda, el extremo del rodillo al cual la 
banda se mueve. Encuadre los rodillos.
• Marco o estructura del transportador está chueco. Estire un hilo a lo largo del borde para 
determinar la extensión y hacer correcciones.
• Uno o más rodillos no están centrados debajo de la banda. Centrelos. Del mismo modo que arriba.
• Rodillos pegados. Limpie y lubrique.
• Banda se desliza fuera sobre la polea de cola. Revise el alineamiento de la polea de cola. Revise el 
alineamiento de los rodillos cercanos a la polea de cola.
• Material acumulado en los rodillos. Limpielos. Instale mecanismos de limpieza.
• Estructura desnivelada y la banda tiende a moverse hacia el lado bajo. Nivele la estructura.

Secciones Particulares de 
la Banda Corren hacia un 
Lado en Todos los Puntos del 
Transportador

• Banda no está parejamente empalmada. Quite el empalme afectado y vuelva a empalmar.
• Banda arqueada. Para una banda nueva esta condición debe desaparecer durante el 
ahormamiento; en raras ocasiones la banda requiere ser estirada o remplazada; revise el manejo de 
almacenamiento de los rollos de banda.
• Borde desgastado. “Prense el borde”.

Banda Corre hacia un Lado por 
un Largo Tramo o por Todo el 
Largo del Transportador

• Banda se desliza del centro alrededor de la polea de cola y a lo largo del área de carga. Instale 
rodillos entrenadores en el retorno adelante de la polea de cola.
• Carga descentrada o pobre, resultando en acumulación en sus chutes. Instale recubrimiento 
antiadherente, resistente al clima (hule por ejemplo) en los chutes para centrar y distribuir 
uniformemente la carga en la banda. Escoja el material para el recubrimiento con cuidado para 
asegurar que pueda resistir el desgaste del contacto con el material transportado. Ajuste el chute 
para acomodar la carga en el centro de la banda; descargue el material en dirección a la que viaja la 
banda a la misma o casi a la velocidad a la que corre.
• Material se acumula en los rodillos. Remueva la acumulación; mejore el mantenimiento. Instale 
raspadores o mecanismos de limpieza.
• Rodillos o poleas descuadrados con la línea del centro de la banda. Reajuste rodillos en el área 
afectada.
• Marco o estructura del transportador está chueco. Enderezca el área afectada.
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La siguiente información es una guía general de las propiedades físicas de los aceros de uso común. En secciones más grandes se deben 
esperar propiedades tensiles menores; los valores de fuerza disminuyen cuando el tamaño de la sección se incrementa.Estos valores no 
están garantizados y NO deben usarse para especificar materias primas o como base para aceptar o rechazar un material. Tampoco debe 
suponerse que estas propiedades serán obtenidas en todos los casos ya que pueden variar ampliamente dependiendo del tamaño de la 
sección, las condiciones de rolado, el tamaño de grano, los métodos de tratamiento térmico y las variaciones permisibles en el análisis. 
Las propiedades físicas confiables solo pueden obtenerse por medio de un análisis y un tratamiento térmico controlados cuidadosamente.

Propiedades Promedio de los Aceros Estándar

Propiedades del Acero

Estirado en Frío Bessemer..........................................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rd. 1” Carburizado a 1700°F, Enfriada en Caja,
Recalentado, Templado — Propiedades de Núcleo....................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rd. 1” Carburizado a 1700°F, Enfriada en Caja,
Recalentado, Templado — Propiedades de Núcleo....................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío..........................................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente, Recocido....................................................
Estirado en Frío, Recocido..........................................................
Tratado Térmicamente, Estirado en Frío.....................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rd. 2”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rd. 3”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente, Recocido.....................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente Natural..........................................................
Estirado en Frío...........................................................................
Rd. 1”, Carburizado a 1700°F, Enfriado en Caja..........................
Recalentado, Templado — Propiedades de Núcleo...................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Rolado en Caliente, Recocido.....................................................
Rd. 2”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rd. 3”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rolado en Caliente Natural.........................................................
Estirado en Frío, Recocido..........................................................
Rd. 1”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
Rd. 2”, Templado, Revenido a 1000°F..........................................
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